Zastosowanie

KARTA TECHNICZNA
NOBILES NOBIEPOKSYD - Skladnik |
Farba epoksydowa do gruntowania podtozy stalowych i betonowych,
matowa; rézne kolory, dwusktadnikowa — do stosowania z Utwardzaczem H

U nazewnatrz
U doskonale zabezpiecza antykorozyjnie

U odporna na dziatanie: oleju opatowego, ropy naftowej, benzyny i ksylenu

INFORMACJE O PRODUKCIE

Nobiles Nobiepoksyd - farba epoksydowa dwusktadnikowa zawierajaca nietoksyczny pigment antyko-
rozyjny fosforan cynku. Powtoka jest wytrzymata mechanicznie, elastyczna, odporna na dziatanie
wody, wody morskiej (z wytgczeniem petnego zanurzenia), czynnikéw atmosfery morskiej, miejskiej i
przemystowej oraz na okresowe oddziatywanie roztworéw kwasow i zasad.

Powtoka jest réwniez odporna na dziatanie ropy naftowej, oleju opatowego, benzyny i ksylenu.
Przeznaczona do gruntowania konstrukcji stalowych i betonowych eksploatowanych w wodzie, wodzie
morskiej oraz w warunkach atmosfery morskiej, nadmorskiej i przemystowej réwniez stalowych ocyn-
kowanych i aluminiowych eksploatowanych w warunkach atmosferycznych (niezanurzeniowych).

Do malowania m.in. konstrukcji stalowych, bram garazowych, posadzek betonowych itp.

Kolorystyka 4 kolory
Informacja o aktualnych kolorach znajduje sie w biezgcym cenniku, katalogach lub ulotkach o produktach.
Opakowania Farba (Sktadnik I) 5kg (ok. 3,18L), 20kg (ok. 12,9L)

Informacja o aktualnych pojemnosciach opakowan znajduje sie w cenniku, katalogach lub ulotkach o produktach.

Wiasnosci powtoki

- Wyglad powtoki

- mat.

- Przeznaczenie

- na zewnatrz.

- Odpornosé na dziatanie wody

- odporna na dziatanie wody, wody morskiej (z wytaczeniem petnego zanurzenia),

- w odpowiednich zestawach antykorozyjnych odporna do kategorii agresywnosci korozyjnej C 5-I
- Odpornosé mechaniczna

- przyczepnosé powtoki — nie mniej niz 2 stopnie (wg PN-C-81531:1980),

- elastycznos¢ powtoki — co najmniej 4mm (wg PN-C-81528:1976),

- odpornosé na uderzenia — co najmniej 40cm spadku ciezarka (wg PN-C-81526:1954).

- Odpornosé chemiczna

- odpornos¢ na dziatanie mgty solnej — 2500 godzin (powtoka o grubosci 100pm),

- odporna na dziatanie czynnikdw atmosfery morskiej, miejskiej i przemystowe;j,

- odporna na okresowe dziatanie (rozpryski, zachlapania) roztworéw kwaséw i zasad,

- odporna na dziatanie (rozpryski, zachlapania) ropy naftowej, oleju napedowego, benzyny i ksylenu.
- pomalowane powierzchnie nie moga by¢ zanurzone w w/w cieczach.

Sktad nominalny

- Pigment - pigmenty antykorozyjne (nie mniej niz 17%) oraz inne pigmenty nieorganiczne i orga-
niczne

- Substancja btonotworcza - zywica epoksydowa utwardzona utwardzaczem poliamidowym

- Rozpuszczalnik - weglowodory aromatyczne

Dane techniczne
wyrobu

- Gestosé - ok. 1,5g/cm?®

- Czesci nielotne (masowo) - ok. 70%

- Czesci state (objetosciowo) - ok. 50%
- Masa suchej powtoki - ok. 0,07 kg/m?

LZO

Limit zawartosci LZO (kat.:A/j): 500g/1 (2010). Produkt zawiera max 499g/1 LZO.
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NOBILES NOBIEPOKSYD - Skladnik |
Farba epoksydowa do gruntowania podtozy stalowych i betonowych,

e ———— matowa; rézne kolory, dwusktadnikowa — do stosowania z Utwardzaczem H
Schniecie Czas schniecia dla pojedynczej powtoki o grubosci 40-50 pm:
Temp. utwardzania 20°C 50°C
Stopien 1 0,5-1h -
Stopien 4 6-9h -
Stopien 5* - 1lh
Stopien 6 24h -

*) po 3h sezonowania w 20°C
Uwagal!

Przy suszeniu w temperaturze podwyzszonej mokrg powfoke nalezy uprzednio sezonowaé w temperaturze
otoczenia w czasie 15-20 min.

Powfoka nadaje sie do eksploatacji po 7 dniach utwardzania w 20°C. Przed tym czasem powfoka nie powin-
na by¢ narazona na dziafanie czynnikdw mechanicznych i korozyjnych.

Czas do natozenia nastepnej warstwy na powtoke o grubosci 40-50pum:

Temperatura utwardzania 20°C 50°C
. . min 6h 3h
Nobiles Nobiepoksyd T 7o 7o
Farby nawierzchniowe: alkilowe, poliwinylowe, chlorokau- | min 6h 3h
czukowe, poliuretanowe, akrylokauczukowe, akrylowe max 3 doby 3 doby
Farby nawierzchniowe: epoksydowe, bitumiczno- min 6h 3h
epoksydowe max | 3 miesigce 3 miesiace

Uwagal!
Obnizenie temperatury i/lub wzrost wilgotnosci moze wydfuzyé czas schniecia.

lloéé warstw 1-2 warstwy — dla powtok podktadowych,
3-4 warstwy — dla samodzielnego wymalowania
Wydajnosé Wydajnos¢ teoretyczna dla powtoki o grubosci:

70um - do 5m?/kg (7m?/l)

50um - do 7m°/kg (10m?*/I)

40pm — do 9m%/kg (13 m?/l)

Rozcienczalnik Nobiles Rozcienczalnik do wyrobéw epoksydowych.

Uwagal!

Uzycie rozciericzalnikow innych niz zalecane moze spowodowac pogorszenie wfasciwosci produktu i unie-
waznienie gwarancji na produkt.

Okres waznoéci Okres przydatnosci: 30 miesiecy od daty produkcji.

Dane identyfikujgce wyr6b oraz termin uptywu waznosci wyrobu podawany jest na opakowaniu jednostkowym.

STOSOWANIE PRODUKTU

Przygotowanie Nobiles Nobiepoksyd jest wyrobem dwusktadnikowym.
wyrobu Kazdy sktadnik nalezy oddzielnie doktadnie wymiesza¢, a nastepnie do farby Nobiepoksyd (Sktadnik )
doda¢ Utwardzacz H (Sktadnik Il) w proporgji:
Stosunek mieszania Masowo Objetosciowo
Sktadnik | 100 100
Sktadnik 11 20 34

Doktadnie wymiesza¢ przed malowaniem.

Czas wstepnej reakcji — 15-20 min.

Czas przydatnosci mieszaniny do stosowania w temp. 20°C — 14h.

Nie dodawa¢ obcych sktadnikéw.

Dopuszcza sie, dla uzyskania odpowiedniej konsystencji produktu, w zaleznosci od metody malowania,
rozcienczy¢ farbe Rozciericzalnikiem do wyrob6w epoksydowych marki Nobiles.

Przygotowanie Podtoza metalowe:

podtoza - doktadnie usunac¢ wszelkie zabrudzenia (kurzu, piasku, plam, nalotow organicznych, oleju, smaru,
stabo przyczepnych powtok farb, zgorzeliny walcowniczej, luznej rdzy, itp.),

- powierzchnie stalowe oczysci¢ do stopnia czystosci co najmniej Sa2'/,, zgodnie z PN-1SO 8501-1,

- stopien chropowatosci R, — 30-50um.
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Farba epoksydowa do gruntowania podtozy stalowych i betonowych,
e ———— matowa; rézne kolory, dwusktadnikowa — do stosowania z Utwardzaczem H

Podtoza betonowe:

Podtoze przed malowaniem musi by¢:

- wysezonowane przez minimum 28 dni,

- suche (wilgotnos¢ max. 4%),

- silnie przyczepne, o odpowiedniej odpornosci na rozerwanie (minimum 1,5 MPa),

-wolne od wszelkiego wadliwego materiatu (kurzu, piasku, oleju, ttuszczu, stabo przyczepnych po-
wtok farb, szlam cementowy nalezy usuna¢, a nastepnie odczysci¢ strumieniowo-sciernie lub przez
szczotkowanie, usunaé powstaty pyt i kurz)

- nieréwnosci i ubytki podtoza nalezy uzupetni¢ zgodnie ze sztuka budowlang;

Podtoza aluminiowe:

- doktadnie usuna¢ wszelkie zabrudzenia (oleje, smary, ttuszcze, pyt, kurz, itp.), zanieczyszczenia me-
chaniczne i produkty korozji,

- gtadkos¢ powierzchni nalezy zmniejszy¢ poprzez piaskowanie, wzglednie papierem sciernym. Usu-
na¢ powstaty pyt i kurz.

Podtoza stalowe ocynkowane:

- doktadnie usunaé¢ wszelkie zabrudzenia (oleje, smary, ttuszcze, pyt, kurz, itp.), produkty korozji oraz
inne zanieczyszczenia — mechanicznie lub recznie za pomoca benzyny ekstrakcyjnej lub roztworu
$rodkéw powierzchniowo- czynnych. Srodki powierzchniowo-czynne nalezy bardzo doktadnie usu-
na¢ z powierzchni czysta wodg, poczeka¢ do wyschniecia.

- korzystne jest zmatowienie podtoza przed malowaniem papierem sciernym lub szczotkami mosiez-
nymi, usung¢ powstaty pyt i kurz.

- powierzchnie po metalizacji natryskowej nalezy zagruntowac farbg Nobiepoksyd rozciericzong przez
dodatek do 10% Rozcienczalnika do wyrobéw epoksydowych marki Nobiles.

Uwagal!

Szlifowanie na sucho powoduje powstawanie kurzu i pyfu. Zalecamy stosowac odpowiednie srodki ochrony

drog oddechowych.

Malowanie* Warunki malowania:

- temperatura wyrobu — min +15°C, max +30C

- temperatura otoczenia i malowanej powierzchni — min +10°C, max +35°C

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza max 80%

- nie malowaé¢ w wilgotnych warunkach (np. w czasie lub kiedy istnieje prawdopodobienstwo deszczu,
magty, $niegu), w upalne popotudnia oraz przy silnym wietrze

Warunki malowania decydujg o czasie schniecia warstwy wyrobu i wtasciwosciach uzyskanej powfoki.

Temperatura podfoza powinna by¢ co najmniej 3°C wyzsza niz temperatura punktu rosy otoczenia.

- Metody i parametry naktadania:

Dodatek Rozcien- Srednica dyszy Cisnienie Kat natrysku
Metoda ) S g
czalnika [%] [mm] zasilajace [stopnie]
Pedzel, watek 0-5 - - -
Natrysk pneumatyczny max 10 1,5-2 300-500 [kPa] -
. 0,015”/0,38mm
* ! ' '
Natrysk hydrodynamiczny 0-5 Dysza: PAAS15 180 [bar] 50

*) Parametry natrysku hydrodynamicznego wykonane na urzgdzeniach firmy GRACO, model STmax395
Dobdr parametréw do metody natryskowej uzalezniony jest od indywidualnych potrzeb i cech urzgdzenia,
powinien by¢ poprzedzony prébami technicznymi.
- Zalecana grubosé warstwy:

na mokro 80-100 um, nasucho 40-50 um
Uwagal!
Produkt jest przeznaczony do stosowania tylko przez wyspecjalizowanych wykonawcdw. Stosowaé odpo-
wiednie srodki ochrony osobiste;.
Podczas malowania nalezy zapewni¢ skuteczng wentylacje.
* Przykfadowe zestawy antykorozyjne w zaleznosci od kategorii korozyjnosci atmosfery wg Karty: Systemy
Zabezpieczeri Antykorozyjnych Akzo Nobel.

malarskich

Czyszczenie narzedzi

Po zakoriczeniu malowania zaleca sie usuna¢ z narzedzi jak najwieksza ilosé farby, a nastepnie umy¢ je
Rozcienczalnikiem do wyrobdw epoksydowych marki Nobiles.
Nie uzywac pustych opakowan do przechowywania zywnosci.
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Przechowywanie i - Przechowywanie
transport W oryginalnych i szczelnie zamknietych opakowaniach, najlepiej w temperaturze powyzej +5 °C, w pomiesz-
czeniach zamknietych, z dala od zrédet ciepta i zaptonu.
Uwaga:
Produkt fatwopalny.
- Transport

Produkt jest klasyfikowany, jako niebezpieczny w rozumieniu aktualnie obowiazujacej Umowy ADR. Przewo-
zi¢ krytymi srodkami transportu.
SzczegO6fowe wytyczne w Karcie Charakterystyki produktu (sekcja 71 14).

Srodki ostroznosci Informacje dostepne w Karcie Charakterystyki produktu
Atesty, certyfikaty, Karta Charakterystyki
dokumenty Atest PZH
e — gwarancja doktadnosci napetniania opakowan
Informacje Informacje zawarte w karcie technicznej nie sa specyfikacja, ani nie stanowig gwarancji uzyskania wtasciwo-

$ci produktow.
Informacje zawarte w karcie technicznej sy doktadne i prawdziwe, niemniej jednak producent nie odpowia-
da za sktadowanie, magazynowanie, transport oraz stosowanie produktu, a zatem informacje te nie moga
stanowi¢ zobowigzania producenta z tytutu gwarancji w sensie prawnym, w przypadku uzycia produktu w
sposob niezgodny z jego przeznaczeniem. Zamierzeniem informacji jest dostarczenie generalnych wskazd-
wek dla zdrowia i bezpieczeristwa opartych na naszej wiedzy o postepowaniu, przechowywaniu i uzytkowa-
niu produktu.
W kazdym przypadku nalezy przestrzega¢ przepiséw ustawowych i ewentualnych praw osob trzecich.
Zastrzegamy sobie prawo zmiany tresci karty technicznej bez uprzedniego zawiadomienia.
Wszelkie uwagi i pytania prosimy kierowac:
- pod numer bezptatnej infolinii: 800 154 075 ( poniedziatek — pigtek);
- pod adres e-mail: info.akzonobel@akzonobel.com;
- pod adres: Akzo Nobel Decorative Paints Sp. z 0.0.
ul. Krakowiakéw 48
02-255 Warszawa

uzupetniajace

Data aktualizacji Styczer 2016
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