KARTA TECHNICZNA NOBILES

NOBILES TERMAL 400

Farba do metalu termoodporna
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INFORMACJE O PRODUKCIE

Nobiles Termal 400 to termoodporna farba silikonowa przeznaczona do malowania i konserwacji powierzchni
stalowych i zeliwnych narazonych na dziatanie podwyzszonych temperatur do 400°C oraz metali niezelaznych

ZASTOSOWANIE (aluminium, ocynk, miedz) narazonych na dziatanie temperatur do 350°C. Do stosowania na zewngatrz oraz
wewnatrz pomieszczen na kominki, piece, grzejniki i rury z cieptg woda, kominy, instalacje wentylacyjne i inne
powierzchnie narazone na dziatanie podwyzszonych temperatur.

KOLORYSTYKA Czarny

Informacja o aktualnych kolorach znajduje sie w biezagcym cenniku, katalogach lub ulotkach o produktach.

0,2L; 0,7L;
OPAKOWANIA Informacja o aktualnych pojemnosciach opakowan znajduje sie w biezagcym cenniku, katalogach lub ulotkach o produktach.

DANE TECHNICZNE

PRZEZNACZENIE Na zewnatrz, do wewnatrz
EFEKT DEKORACYJNY Mat
e Pigment - pigmenty nieorganiczne

SKLAD NOMINALNY * Substancja btonotwércza - zywica akrylowo-silikonowa
* Rozpuszczalnik - weglowodory aromatyczne i alifatyczne

GESTOSC Ok. 1,2 g/cm?
LZO Limit zawartosci LZO (kat.:A/i): 500g/1 (2010). Produkt zawiera max 499g/I LZO.
¢ do schniecia powierzchniowego — 2 godziny
e nakfadanie kolejnej warstwy — po 24 godzinach

CZAS SCHNIECIA
dla pojedynczej warstwy, w temperaturze
ok. +20°C i wilgotnosci wzglednej ok. 50%

Petng odpornos¢ i docelowy matowy poziom potysku powtoka uzyskuje po wygrzaniu w temperaturze
300°C przez okres ok 1 godziny. Wygrzewanie przeprowadzi¢ po 48 godzinach od natozenia ostatniej

warstwy produktu.
Obnizenie temperatury i/lub wzrost wilgotnosci oraz natozenie kilku warstw moze wydtuzy¢ czas schniecia.

& Do 15 m?/I
WYDAJNOSC Przy jednokrotnym malowaniu na gtadkiej, réwnej i odpowiednio przygotowanej powierzchni podfoza.
ILOSC WARSTW 2 warstwy
ROZCIENICZALNIK Nobiles Rozciericzalnik do wyrobéw chlorokauczukowych i poliwinylowych

* Odpornos¢ na dziatanie wody
- wytrzymuje okresowy kontakt z wodg, pomalowane powierzchnie nie moga by¢ zanurzone w wodzie,
e Odpornos¢ mechaniczna
- odporna na mycie wodg z dodatkiem detergentu,
INNE WLASCIWOSCI - odporna na zginanie i uderzenia,
- dobra przyczepno$¢ do podtoza - bezposrednio na metal.
e Odpornosc na dziatanie temperatur
- odporna na dziatanie wysokich temperatur do +400°C (dla metali zelaznych) oraz do +350°C (dla
metali niezelaznych),
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NOBILES TERMAL 400 NOBILES

KARTA TECHNICZNA
Farba do metalu termoodporna

STOSOWANIE PRODUKTU

PRZYGOTOWANIE Doktadnie wymiesza¢ przed malowaniem.
WYROBU Nie dodawac obcych sktadnikéw.

Podtoza do malowania muszg byé¢:

— wystudzone,

—suche,

— czyste i odttuszczone (bez zabrudzen - kurzu, piasku, plam, nalotéw organicznych itp.),

—wolne od wszelkiego wadliwego materiatu (oleju, smaru, stabo przyczepnych powtok farb, zgorzeliny, luznej rdzy

itp.),

Powierzchnie nowe (surowe - wczesniej niemalowane i/lub odstoniete):
o Powierzchnie stalowe i zelazne:
— oczysci¢ powierzchnie metalu nastepie odttusci¢ Rozcienczalnikiem do wyrobéw chlorokauczukowych
i poliwinylowych marki Nobiles,
— nadac szorstkos¢ gtadkim i btyszczacym powierzchniom za pomocg np. papieru Sciernego. Usuna¢ powstaty pyt
i kurz,
— oczysci¢ powierzchnie co najmniej do stopnia przygotowania powierzchni St2.
o Powierzchnie aluminiowe i miedziane:
— doktadnie oczysci¢ Srodkiem powierzchniowo-czynnym,
— aluminium oczysci¢ 1-2% roztworem wodnym amoniaku
— malowac po doktadnym zmatowieniu drobnoziarnistym papierem sciernym.
e Powierzchnie ocynkowane:
PRZYGOTOWANIE — muszga by¢ wysezonowane przez min. 4 miesiace,
PODLOZA — oczysci¢ (wyszorowac) podtoze 1-2% roztworem wodnym amoniaku, gdy starty zostanie biaty nalot korozyjny
i zabrudzenia oraz powstanie szara piana - pozostawi¢ ja na ok. 10 min, doktadnie sptukac czystg woda
i natychmiast po wyschnieciu rozpoczg¢ malowanie.

Podtoza poddane renowagji:

— oceni¢ stan podtoza. Jezeli jest stare, zwietrzate, kruszace sie lub pylagce powinno by¢ poddane ekspertyzie
budowlanej. Powierzchnie oczysci¢ z uszkodzonych warstw poprzednich farb (resztki starej i tuszczacej sie
powtoki usung¢ catkowicie), a takze z zanieczyszczen ograniczajgcych przyczepnos¢ farby (np. ttuste plamy),

- nieuszkodzone, nosne stare powtoki przeszlifowa¢, odpyli¢ i odttuscic,

— zabrudzenia z podtozy malowanych usuna¢ za pomocg wody z dodatkiem $rodka myjacego, poczeka¢ do
wyschniecia.

Uwaga!

Odpowiednie przygotowanie powierzchni jest kluczowe dla uzyskania petnych wtasnosci ochronnych powtoki.

Farbe Nobiles Termal 400 mozna stosowac bezposrednio na nowe podtfoza stalowe i zeliwne oraz metali niezelaznych

(aluminium, ocynk, mied2).

Na podfozach uprzednio malowanych wykonaj na matej powierzchni wymalowanie prébne. Jezeli po wyschnieciu

powstanie niepozqdany efekt nalezy stare powfoki catkowicie usungc i na nowo przygotowac podfoze do malowania.

Podczas piaskowania, spawania, wypalania, ciecia pfomieniem itp. uprzednio pomalowanych powierzchni powoduje

narazenie na powstajgce pyty i opary. Zaleca sie stosowanie piaskowania/szlifowania na mokro w celu zminimalizowania

narazenia na pyty. Jesli ekspozycja na dziatanie pytow jest znaczqca nalezy zapewnic skuteczng wentylacje i zastosowac
indywidualne srodki ochronny drdg oddechowych.

e Warunki malowania
— temperatura wyrobu - min. +5°C,
— temperatura otoczenia i malowanej powierzchni powinna by¢ pomiedzy +5°C a +30°C,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna by¢ nizsza niz 80%,
— nie malowa¢ w wilgotnych warunkach (np. w czasie lub kiedy istnieje prawdopodobienstwo deszczu, mgty,
$niegu), w upalne popotudnia oraz przy silnym wietrze.
Warunki malowania decydujq o czasie schniecia warstwy wyrobu i wiasciwosciach uzyskanej powfoki.
Temperatura podfoza stalowego powinna by¢ co najmniej 3°C wyzsza niz temperatura punktu rosy otoczenia.
MALOWANIE e Zalecane metody malowania
— pedzel: najlepszy efekt uzyskasz stosujac pedzle z wiosia naturalnego lub mieszanego,
— watek: najlepszy efekt uzyskasz stosujgc watki z runa naturalnego (watki moherowe) lub mieszanego (watki
welurowe - mieszanka runa naturalnego i syntetycznego) o dtugosci runa do 8mm.
Nie wyklucza sie zastosowania metod natrysku hydrodynamicznego. Dobdr parametréw uzalezniony jest od
indywidualnych potrzeb i cech urzgdzenia, powinien byc¢ poprzedzony prébami technicznymi.
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e Parametry malowania nawierzchniowego (ostatecznego)
Malowanie pedzlem, watkiem, natryskiem:
— naktadaj 2 warstwy farby, w odstepie 24 godzin,
- nalezy upewnic sie, czy krawedzie i narozniki sg dobrze pomalowane,
— rozprowadzaj doktadnie do uzyskania réwnomiernej, dobrze kryjacej warstwy,
— zalecana grubos¢ warstwy 40-50pum na mokro / 20pm na sucho,
— wygrzewanie mozna rozpoczg¢ po 48 godzinach od natozenia ostatniej warstwy produktu.
Uwaga!
PrOdLglkt wykonany wg nowej formufy, moze réznic sie od produktow za starszych serii produkcyjnych.
Do malowania duzych powierzchni zalecamy uzywanie farb z jednej serii produkcyjnej. Numer serii na opakowaniu.
Podczas malowania nalezy zapewnic skuteczng wentylacje.
Petng odpornosc¢ powtoka uzyskuje po wygrzaniu w temperaturze 300°C przez okres ok 1 godzine.
W trakcie eksploatacji powtoka bedzie podlegac procesom starzeniowym objawiajgcym sie nieznaczng zmiang
intensywnosci koloru, efekt ten jest zjawiskiem naturalnym i nie wplywa na wtasciwosci ochronne powfoki.

Po zakonczeniu malowania zaleca sie usung¢ z narzedzi jak najwiekszg ilos¢ farby, a nastepnie umyc je
CZYSZCZENIE Rozcienczalnikiem do wyrobéw chlorokauczukowych i poliwinylowych marki Nobiles.
Nie uzywa¢ pustych opakowan do przechowywania zywnosci.
NARZEDZI . ; R . . . . . ,
Nie wylewac farby do kanalizacji, réwniez podczas czyszczenia narzedzi malarskich. Resztki farby nalezy oddac do
MALARSKICH lokalnego punktu zbiérki niebezpiecznych odpadéw z gospodarstw domowych (PSZOK) lub skontaktowac sie z
firma zajmujacg sie gospodarka odpadami.

DODATKOWE INFORMACJE

e Przechowywanie

W oryginalnych i szczelnie zamknietych opakowaniach, w temperaturze powyzej +5°C i ponizej +30°C,
w pomieszczeniach zamknietych, z dala od zrédet ciepta i zaptonu.

Uwaga:

PRZECHOWYWANIE Produkt fatwopalny.
e Transport

| TRANSPORT Produkt jest klasyfikowany jako niebezpieczny w rozumieniu aktualnie obowigzujacej Umowy ADR, jednocze$nie
podlega wytaczeniu ze wzgledu na substancje lepka w opakowaniach mniejszych niz 450 litréw. Zgodnie z
punktami 2.2.3.1.5. umowy ADR produkt ten nie podlega wymaganiom ADR.
Przewozi¢ krytymi Srodkami transportu.
Szczegdtowe wytyczne w Karcie Charakterystyki produktu (sekcja 7 i 14).

SRO.DKI . Informacje dostepne w Karcie Charakterystyki produktu
OSTROZNOSCI
OKRES WAZNOSCI Okre; przydatlnoéci: 3’|ata od daFy produkcji: N . o
Dane identyfikujgce wyréb oraz termin uptywu waznosci wyrobu podawany jest na opakowaniu jednostkowym.
ATESTY, Produkt posiada Atest higieniczny

CERTYFIKATY, Karta Charakterystyki

DOKUMENTY e -gwarancja doktadnosci napetniania opakowan
Informacje zawarte w karcie technicznej nie sg specyfikacjg ani nie stanowig gwarancji uzyskania wtasciwosci
produktéw.
Informacje zawarte w karcie technicznej sg doktadne i prawdziwe, niemniej jednak producent nie odpowiada za
sktadowanie, magazynowanie, transport oraz stosowanie produktu, a zatem informacje te nie mogg stanowic
zobowigzania producenta z tytutu gwarancji w sensie prawnym, w przypadku uzycia produktu w sposéb
niezgodny z jego przeznaczeniem.
Zamierzeniem informacji jest dostarczenie generalnych wskazéwek dla zdrowia i bezpieczenstwa opartych na

INFORMACJE naszej wiedzy o postepowaniu, przechowywaniu i uzytkowaniu produktu. W kazdym przypadku nalezy

UZUPELNIAJACE przestrzegac przepiséw ustawowych i ewentualnych praw osoéb trzecich.

Zastrzegamy sobie prawo zmiany tresci karty technicznej bez uprzedniego zawiadomienia. Wszelkie uwagi
i pytania prosimy kierowac:
— pod numer bezptatnej infolinii: 800 154 075 (poniedziatek - pigtek);
— pod adres e-mail: info.akzonobel@akzonobel.com;
- pod adres: Akzo Nobel Decorative Paints Sp. z 0.0.
ul. Krakowiakéw 50
02-255 Warszawa

DATA AKTUALIZAC)I Grudzien 2025
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